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1. WSTEP

llekro¢ w niniejszym opracowaniugdzie mowa o specyfikacji technicznej (ST) to gglgrzez to rozumie
Specyfikacg Technicza Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata w oparqinojekt budowlany. Na etapie realizacji zadapacyfikacja
wymaga bedzie uszczegobtowienia.

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej YS& wymagania dotyere wykonania i odbioru rob6t
zwiagzanych z wykonaniem: oczyszczenia i skropienia tmakenstrukcyjnych na zadaniu pod nazw

ROBOTY OBEJMUACE PRZEBUDOVW¥ ul. H. SAWICKIEJ w ramach zadania:
"MODERNIZACJA ul. H. SAWICKIEJ w BOGUSZOWIE -GORC ACH”

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoywaktadokument umowy przy realizacji rob6t wymiemjch w
punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zeanych z wykonaniem konstrukcji
nawierzchni:
e oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnyctumicznych i niebitumicznych (podbudowa z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie)

1.4  Okreslenia podstawowe

» Emulsja asfaltowa -emulsja , w ktérej faz zdyspergowan jest asfalt (faz maze by tez uptynniacz), a faz
ciekla woda lub roztwor wodny,

* Emulsja asfaltowa kationowa emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadwzistkom zdyspergowanego
asfaltu

» Podice pod warstw asfaltowy - powierzchnia przygotowana do uémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

« Emulsja asfaltowa modyfikowana emulsja, w ktérej asfalt jest modyfikowany polimeiaalbo emulsja
modyfikowana jest lateksem kationowym.

Pozostateokreslenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicigpodanymi w ST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 1.4. oraz w STydmcej podbudowy z kruszyw tamanych i nawierzchni
bitumicznych

1.5 Ogodlne wymagania dotycgce robot

Og6lne wymagania dotygee robét podano w ST-D-00.00.00 ,Wymagania ogomarikt 1.5.

2. MATERIALY
2. 0Og6lne wymagania dotyczce materiatow

Ogb6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puadaw ST-D-00.00.00
~Wymagania ogélne” punkt 2.

2.1. Lepiszcze

a) Do pohczer migdzy warstwowych zalaosci od rodzaju mieszanki mineralno- asfaltowej pglstosowa drogovy
emulsg asfaltows. Zaleca si aby emulsje wykorzystywane do skropienia byly wykoe przynajmniej na bazie tego
samego lepiszcza co warstwa skrapiag@d? ma bazie lepiszcza o wszej penetracji ( jeden poziom) w stosunku do
lepiszcza w warstwie skrapianej.

Materiatami zalecanymi do skropienia warstw kamstyjnych nawierzchnias

Przeznaczenie Rodzaj matkr / warstwa podiga
Podbudowa Podbudowa Warstwa Warstwa Warstwa
asfaltowa na w4 asfaltowa na w- | wigzqca na wigzqca lub scieralna na
wie niezwgzanej | wie gruntu stab. | podbudowie scieralna na warstwie
mechanicznie asfaltowej warstwie Wigzqcej
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sfrezowane]
KR1-KR3 C60 B5- ZM C60 B5- ZM C60 B3- zM C60 B3- ZM C60 B3- zM
(K3- 60) (K3- 60) (K1- 60) (K1- 60) (K1- 60)
KR4-KR6 C60 B5- ZM C60 B5- ZM C60 BP 3-ZM | C60 BP 3- ZM C60 BP3- ZM
(K3- 60) (K3- 60) (K1- 60MP) (K1- 60MP) (K1- 60MP)
Wymagania Metody bada | Jedn C60B3 ZM C60B5 ZM (penetracja <100)
Techniczne wg normy klasa Zakres klasa Zakres wartgci
wartosci

Indeks rozpadu PN-EN 1307%-9/100g 3 50-100 5 120-180

1
Zawartai¢ lepiszcza| PN-EN 1428 |  9%(m/m) 5 58262 5 58-6%
Czas wyplywu dla @ PN-EN 12846 | s 3 15-45 3 15-45
2mmw40°c
Pozostalé¢ na sicie| PN-EN 1429 %(m/m) 3 <0,2 3 <0,2
0,5 mm
Trwalasé po 7 PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
dniach magazy-
nowania
Sedymentacja PN-EN 12847  %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja” PN-EN 13614 | % pokrycie | 1 TBR 1 TBR

i powierzchni

WT-3 zat. 2 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - NPD(0) | - >3,5"
Wymadania dot. lepiszczy odzyskanych z KEA przeradanie wg PN-EN 13074
Penetracja w PN-EN 1426 | 0,1 mm 3 <100” 3 <100”
25°c
Temperatura PN-EN 1427 C 5 >39 5 >39
mieknienia asfaltu
odzyskanego
Nawrét spezysty PN-EN 13998 | % 0 NPD 0 NPD
asfaltu odzyskanegq
dla asfaltow
mod))/fikowanych

a,

emulsg mana rozcieicza® z wod do asfaltu nie rszego i 40%(m/m)

nie dot. emulsji rozciczanych woda na budowie

©  oznaczenie wymagane gdy emulsja b&zpimio styka sz kruszywem

9 dot. emulsji przeznaczonej do zrania w-wy asfaltowej z podbudgwawierajicq spoiwo hydrauliczne

® do skropig podbudéw niezwranych tj. z kruszywa stab. mechanicznie, tluczrdapuszcza sistosowanie
asfaltu o penetracji 160/200

TBR- ,do zadeklarowania”

b)

Wymagania Metody bada | Jedn C60BP 3 ZM C60B 5 ZM (penetracja >220)
Techniczne wg normy klasa Zakres klasa Zakres wartgci
wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 1307%-9/100g 3 50-100 5 120-180
1
Zawartai¢ lepiszcza| PN-EN 1428 |  9%(m/m) 5 5862 5 58-6%
Czas wyplywu dla @ PN-EN 12846 | s 3 15-45 3 15-45
2mmw40°c
Pozostalé¢ na sicie| PN-EN 1429 %(m/m) 3 <0,2 3 <0,2
0,5 mm
Trwalosé po 7 PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
dniach magazy-
nowania
Sedymentacja PN-EN 12847  %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja” PN-EN 13614 | % pokrycie | 1 TBR 1 TBR
i powierzchni
WT-3 zat. 2 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - NPD(0) | - >3,5"
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Wymadania dot. lepiszczy odzyskanych z KEA przerodanie wg PN-EN 13074

Penetracja w PN-EN 1426 | 0,1 mm 3 <100° 3 <1007
25°c

Temperatura PN-EN 1427 C 4 >43 6 >35
mieknienia asfaltu
odzyskanego

Nawrét spezysty PN-EN 13998 | % 4 >50 0 NPD
asfaltu odzyskanegq
dla asfaltow
modyfikowanych

Emulsje powinny posiadaaprobaty techniczne wydane w oparciw®-3 Emulsje asfaltowe 2009.
Warunki przechowywania emulsji nie mogowodowé utraty cech lepiszcza i obenia jego warkei.
Nalezy je przechowywa& w zbiornikach stalowych wyposmych w urzdzenia  grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem.
Lepiszcze stosowane do emulsji powinno spétmigmagania PN-EN 12591:2004.
Uwaga nie naley stosowé jednoczénie wymaga wg aprobaty technicznej i PN-EN 13808.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST-D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pudikt
3.2. Sprzet

Wykonawca przyspujacy do robét powinien wykazasie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

— szczotek mechanicznych

- sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek¢cznych.

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywac skrapiarki lepiszcza lub remontera z lanSkrapiarka powinna
by¢ wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i regulowanie rasfacych
parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

obrotéw pompy dozuagej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki (3-6 km/h),

— wysokaci i diugaici kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozkiadanie lepiszcza z tolerasnej/- 10% od ildci zatazone;j.

Skrapiarka winna hiyz termicznie izolowanymi zbiornikami.Zycie skrapiarki o grawitacyjnym podawaniu lepiszcza
jest zabronione. Skrapiarka winna zapewjgdnolitas¢ spryskiwania na calej szerclkd skrapianej warstwy przy
wydajnaici od 0,4 do 2,0 kg/fn Skrapiarka winna ywyposaona w system grzewczy, mierniki temperatury, oraz
skalibrowane uktady pozwalgje na prawidtowe dozowanie lepiszcza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST-D-00.00.00 ,Wymaganidrajgunkt 4.
4.2. Transport lepiszcza

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkgeh, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiem,ze nie feda korodowaty pod wptywem lepiszcza i nieda powodowaty jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny pyzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemioi nie
wickszej ni 1 nT, a kada przegroda powinna ndievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transporth Bktadowania emulsji powinny byczyste i nie powinny zawieta
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST-D-00M)/Mymagania ogolne” punkt 5.
5.2. Przygotowanie podida — oczyszczenie

Podiaze powinno mié odpowiedni profil, powierzchnia powinna dgloktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju
zanieczyszcze (kurzu, bfota, piasku, rozlanego paliwa itp.), asdcza gdy w-wa wkaca oddana jest wcagej do
ruchu. Resztki wody natg usuré sprezonym powietrzem. W przypadku powstania plam olejchvy- naley
sprébowé zebr@& cze$¢ oleju przez posypanie b. drobnym piaskiem tak aley zostat wchiority . W przypadku
penetracji oleju w gb w-wy bitumicznej naley usuré uszkodzony fragment i uzupedniowa mieszank. Stare taty z
asfaltu lanego naky usur i wypemnic nowy mieszank.

5.3. Skropienie podtaa

Przed rozieeniem mieszanki , podie naley skropt kationows emulsj asfaltows w ilosci ustalonej poriiej:

Podiate do wykonania warstwy llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji lul
Lp. Z mieszanki betonu asfaltowego uplynniacza z asfaltu uplynnionego, kgfm

Podtare pod warstw asfaltovy

1 | Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanigznie 0d 0.5 do 0,7

2 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchn 0d 0.2 do 0,5
Polgczenie nowych warstw

4 | Podbudowa asfaltowa
0d 0,3do 0,5
6 | Asfaltowa warstwa wiqca 0d 0,1do 0,3

Skrapianie lepiszczem najewykona przy wyciu skrapiarek, a w miejscach trudnodpsych rcznie (za
pomoea weza z dysz rozpryskow) .
Skropienie powinno k& réwnomierne, a ik& lepiszcza zgodna z zatow tolerancy (+/- 10 %).

W miejscach przebitumowanych nadmiar lepiazoaleéy usumé przez posypanie ich goym piaskiem
i zeszczotkowanie.

Skropieniu podlega podbudowa z kruszyw, podbudasfaltowa i w-wa wiizaca.

Przed uléeniem  warstwy bitumicznej Wykonawca powinienzabezpieczy skropiom  warstve
konstrukcyjr, przed uszkodzeniem dopuszazajna niej tylko niezliny ruch budowlany.
W razie stwierdzenia uszkodz@owierzchni Wykonawca zobawany jest je napratvi

Skropienie powinno kiywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyrod@arowanie wody lub ulotnienie
uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wylosnajmniej:
- 8h przyildci powyzej 1,0 kg/mi emulsii,
- 2h przyildciod 0,5 do 1,0 kg/fremulsji,
- 0,5 h przy ildgci od 0,2 do 0,5 kg/fremuls;ji

Jednake wyra&nym znakiem zakiczenia rozpadu jest zmiana barwy zzmwej i ciemnobgzowej na czarg na
calej powierzchni skropione;.
Powierzchnie czotowe kraumikéw, wtazdéw, wpustéw itp. ustlzer powinny by pokryte asfaltem, ma bitumiczry
, klejem bitumicznym lub innym materiatem uszcitym zaakceptowanym przezzimiera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakdgci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST-D-00.00.00 ,Wymagania ogélpehkt 6.
6.2. Badania przed przystpieniem do rob6t

Przed przysipieniem do rob4t Wykonawca powinien przeprowadzmiobne skropienie warstwy w celu ollenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i dkeaia wymaganej iléci lepiszcza w zalmosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Badania lepiszczy do skropienia w-w konstrukcyjnyc
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Ocena lepiszczy powinna byoparta na aprobacie technicznej producenta z tyenWykonawca powinien
kontrolowa dla kazdej dostawy wiciwosci lepiszczy.
Na budowie laynier zadecyduje o konieczwdi rodzaju bad@emulsji w oparciu o WT-3 .
Zaleca si przeprowadzenie bafiaozpadu.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robot

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru rob6t poda®rwD-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 7.

Jednostl przedmiarow i obmiarowy jest 1nf oczyszczonej i skropionej powierzchni — tylko veypadku gdy
roboty te lgda stanowity odgbns cere.
W przypadku realizacji kontraktu ryczattowego nie przewiduje si¢ wykonywania obmiaru rob6t — pkt 7 nie
obowigzuje.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST-D-00.0Q/@@magania ogdlne” punkt 8.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacprojektowy i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 i dokumentéw normowych dadyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotycace podstawy pfatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrigi i rozliczenia podano w ST-D-00.00.00 ,Wymagaogbine” pkt 9.
Cena obejmuje wykonanie wszelkich prac sagnych w wykonaniem zadania oignego w przedmiotowej
specyfikacji w tym czynngi ujete w ST, Dokumentacji Projektowej oraz adtomych wymogach formalno-prawnych.

Oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnyclstato ugte w zakresie rob6t wykonania warstwyawaicej i
scieralnej oraz podbudowy asfaltowe].

W przypadku robét zwizanych z utéeniem asfaltu lanego (przy przebudowie torowiskajpac oczyszczenia i
skropienia stanowi ogbna pozycg rozliczeniova

10. PRZEPISY ZWI AZANE
Normy

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rofenoawierzchni planografem i tat
PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumjich i powierzchniowych utrwale stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu
PN-EN 536:2002 Maszyny Drogowe. Wytwoérnie miestanmineralno- asfaltowych . Wymagania
bezpieczenstwa
Uwaga
Wszelkie watpliwosci dotyczice zastosowania wdeiwych wymaga normowych nalgy omoéwi z Inzynierem.
Inne dokumenty

» Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowengach publicznych WT-3 (2009)

» Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiepdmia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43299 r., poz. 430).

Przy opracowaniu ST wykorzystano:

» K. Blazejowski, S.Styk . Technologia warstw asfaltowyctdvdp04 WKt Warszawa
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